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SPECYFIKACJA SKATEPARKU OPCJI STANDARD

Specyfikacja zawiera:

1)  Wymagania dotyczace materiatéw na urzadzenia skateparku.

1) Konstrukcja urzadzen.
2) Nawierzchnia jezdna.
3) Barierki ochronne.
4) Stal.

5) Bezpieczenstwo.

2)  Tolerangje.
- 3) Wiedza i doswiadczenie.
4)  Wykaz zatacznikow.
5)  Warunki Gwarangji dla opcji Standard.

1. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW NA URZADZENIA SKATEPARKU

1) KONSTRUKCJA URZADZEN SKATEPARKU

a) Materiat
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Phyty noéne (konstrukcyjne) musza by¢ wykonane ze sklejki ciemnej wodoodporne;
obustronnie laminowanej o grubosci nie mniejszej niz 18mm.

Moduty elementéw musza mie¢ otwory o $rednicy 12mm pomigdzy belkami. Otwory
stuza do skrecania modutéw ze soba za pomocg $rub galwanizowanych M12.
Zewnetrzne otwory elementéw majg dodatkowa funkcje wentylacji. Widoczne $ruby
musza by¢ zakonhczone grzybkiem (zatqcznik nr 2).

Poszczegdine sekcje musza byé wewnatrz wzmocnione za pomoca belek o profilu
60x90mm, rozmieszczonych minimum co 250mm od swoich srodkow i pokrytych
érodkiem konserwujacym. W tylnych konstrukcjach dopuszczalne belki 80x80mm,
obite 9mm ciemng sklejkg wodoodporna laminowana.

Na plytach bocznych zewnetrznych paneli konstrukcyjnych o gr. 18mm musi zostac
zainstalowany system wentylacji z HPL-u o grubosci 6mm w taki sposob, aby
powodowat swobodny przeptyw powietrza przez element (zalqeznik nr 2).
Wszystkie panele boczne musza by¢ umieszczone na stopkach w celu wyeliminowania
wchtaniania wilgoci przez elementy. Podstawki tego typu beda tez petnity funkcje
dodatkowego systemu wentylacji (zafgcznik nr 2).

Wkrety i éruby znajdujace sie po bokach (konstrukeji) musza by< przykrecone na
réwno z obiciem (przed przykreceniem otwory musza by¢ rozwiercane i frezowane na
maszynie numerycznej CNC tak, aby tebek $ruby czy wkretu schowat sie).

. Belki konstrukeyjne muszg by¢ przykrecone do plyt nodnych za pomocy stalowo-'
* ocynkowanych -wkretéw typu Torx 6x140. Na koricu kazdej belki musza znajdowac sie

O TEL +48[12) 303-43-07  INFORMAGIE OGOLNE: INFO@TECHRAMPS.COM - -
- FAX: +48 (12] 393-43-07 BEZPLATNE KONSULTACIE: PROJEKTY@TECHRAMPS.COM

UL. ORGANKI 2, 31-990 KRAKOW MOBILE: +48 510-200-071 MOBILE: +48 506-080-140

NIP: 944-157-75-55

INFO@TECHRAMPS.COM WWW TECHRAMPS.COM




ﬂCHRAMPS.me

Profeseiona! SKake Farks

- W celu wyeliminowania wybijania belek konstrukeyjnych podczas uzytkowania nalezy
wzmochi¢ ich osadzenie dodatkowymi wspornikami (wspornik najazdu, konstrukeja
wsporcza). Co najmniej 80% belek konstrukcyjnych musi by¢ dodatkowo
wzmocnionych elementami wsporczymi (zatgcznik nr 3).

— W elementach wyzszych niz 1m i szerszych niz 1,8m wymagany jest wtaz
konserwacyjno-inspekcyjny (zatgeznik nr 4).

b) taczenie plyt

e W celu przedtuzenia ptyty nosnej (konstrukcyjnej) trzeba zastosowac faczenie w ksztatt
puzzle'a, aby unikngé rozdzielenia sie elementdw na skutek duzych obcigzen i
—_ naprezen(zalgeznik nr 1).

c) Warstwa podktadowa (warstwa oddzielajgca nawierzchnie jezdng od kantowek
konstrukcyjnych).

e We wszystkich sekcjach o tukowym ksztatcie warstwa podktadowa wykonana jest ze
sklejkiciemnej wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubosci nie mniejszej niz
9mm,przykreconej do konstrukcji za pomoca stalowo-ocynkowanych wkretow
typu Torx 5x60 lub 6x60.

d) Gwarancja jakosci i powtarzalnosci

W celu zwiekszenia precyzji wykonania | powtarzalnosci elementow, wszystkie zewnetrzne
- i wewnetrzne plyty nosne (konstrukcje) musza by¢ wycinane za pomoca maszyny
numerycznej CNC*.

* ComputerizedNumerical Control (CNC) to komputerowe sterowanie numeryczne.
2) NAWIERZCHNIA JEZDNA

1. Koncowg powierzchnia jezdna musi by¢ 18mm ciemna, wodoodporna skiejka obustronnie
laminowana z jednostronnym odciskiem siatki, przykrecona za pomocg stalowo-
ocynkowanych wkretow
typu Spax lub Torx 6x60.

2. We wszystkich sekcjach o tukowym ksztalcie warstwa jezdna wykonana jest z ciemnej,
wodoodpornej sklejki obustronnie laminowanej z jednostronnym odciskiem
siatkio grubosci nie mniejszej niz 9mm, przykreconej do konstrukeji za pomoca stalowo—“_

' -"ocynkowanych wkretow typu Torx 5x60 fub 6x60. Przy konstrukcjach gdzie wystepuje =
promien mniejszy niz 1,5m mozna zastosowac skle ke ciemna, wodoodporna
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